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RESUMO

No problema de corte bidimensional retangular em faixas, do inglés Strip Packing Problem
(2D-SPP), uma faixa com uma dimensdo infinita (altura ou largura) deve ser cortada em um
conjunto pré-definido de retangulos, buscando encontrar um layout de empacotamento que
minimize a dimensdo infinita. O 2D-SPP é amplamente encontrado em industrias como ago,
madeira, papel e vidro, permitindo a modelagem de cenarios reais e contribuindo para processos
produtivos mais eficientes. Ainda, em aplicacdes industriais, a definicdo de layouts de
empacotamento pode aumentar a competitividade, promovendo processos mais enxutos ¢ ageis.
No entanto, para que os layouts sejam aplicaveis em ambientes reais de producgdo, € necessario
considerar restricdes e objetivos especificos, como a priorizagdo dos itens e a minimizacdo do
tempo necessario para o corte dos retdngulos. Neste contexto, o objetivo deste trabalho ¢
desenvolver um modelo matematico que minimize a altura obtida no layout de empacotamento,
considerando a priorizagdo de retangulos por niveis, em que retdngulos de mesma prioridade
devem ser alocados em um mesmo nivel. Apesar de aumentar o gasto de matéria-prima, o layout
de empacotamento baseado em niveis pode reduzir o lead time, sendo definido como o tempo total
necessario para cortar todos os retangulos de um determinado grupo, simulando a liberagdo dos
retangulos de mesma priorizagdo imediatamente apds o corte para as etapas subsequentes da
produgdo. Assim, um modelo matematico de programacdo linear inteira foi desenvolvido,
considerando a priorizacdo dos retdngulos e o calculo do lead time por grupo, aplicado em 20
instancias da literatura. Os resultados obtidos foram comparados com o modelo proposto por
Kenmochi et al. (2009), o qual ndo aborda a priorizagdo nem a restricdo de empacotamento por
niveis. Um trade-off entre os modelos foi encontrado, de forma que o modelo com priorizagdo por
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niveis aumentou o consumo de matéria-prima na maioria das instancias, porém reduziu
significativamente o lead time dos grupos de retdngulos com maior prioridade. Dessa forma, o
modelo sem priorizagdo ¢ mais eficiente no uso de matéria-prima, enquanto o modelo com
priorizacdo oferece maior agilidade ao processo produtivo. A escolha do modelo mais adequado
deve ser orientada pelo respectivo contexto de cada empresa, priorizando custo ou velocidade de
producdo conforme a necessidade operacional de diferentes situagdes.

PALAVRAS CHAVE. Priorizacao de retingulos, Programacéo linear inteira, Strip packing
problem.
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